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Dr. Expl 



• Selbstdicljtender Flaschenversfchlufl aus flexiblem, ^8^§-9Q 
weiae therraoplastischem Kunststoff . 

Zum VerschlieBen von Flaschen, insbesondere von Getrankef laschen, 
die Fltissigkeiten enthalten, in denen Kohlensaure gelost ist, in derien 
* daher ein Uberdruck entsteht, ist eine Vielzahl von Verschluflsystemen 
■bekajtat. Alle diese Systerae, -ob sie Rich nun einer Plaschendichtung, 
die nur die Flaschenhalsmtindung abdichtet Oder' eines jJichtungskorpers , 
der in den FlaBohenhals eingeschoben wird bedienen, sind nit einer 
starren Halterung aus Blech, Draht Oder ahnlichem am Plaschenhals aus- 
sen befestigt um dem Dichtungsteil den nbtigen Halt gegen den Innen- 
druck zu geben. Ohne den von i*r aufien Ubergreifenden Rtarren Tell 
wird der dichtende Teil* vom Uberdruck aus der Plasche getrieben. Ein 
WiederverschlieBen der Plasche ist bei den meisteu yystemen nicht mehr 
moglich. Nur der bekannte DrahthebelversehluB mit Porzellankopf tod 
Gummidichtung gestattet einen druck- und gasdichten WiederverschluB 
uhd das ist auch der Grund, warum dieser VerschluB, trotz hygienischer 
Bedenken und trotz seiner Unwirtschaf tlichkeit nocn immer sehr haufig 
Verweiidimg findet und beim Verbraucher beliebt ist* ijei anderen ver- 
schluBsy s temen f bei denen ein Dichtungskorper iwdc &m& ftusKX&XHKkzx 
in den Plaschenhals hineinragt,ist dieser DichtungGkbrper dank des In- 
nendruckes der Plasche meist leichter aus dieser zu entfernen, ails wie- 
der in den Plaschenhals hineinzusteckeri, was tells auf seine Pormge- 
bung, tells auf den Innend ruck der Plasche zuruckzufUhren iat. Beim 
WiederverschlieBen der geoffneten Plasche mit solch einera Dichtungskor- 
per ist im giinstigsten Pall minctestens die gleiche Xraft zur Lberwin- 
dung der Kaftreibung zwischen Plaschenhalawafcdung und MchtungskcJrper 
r;3tig,die auch zur Of fnung der Plasche notwendig wSre, die also auch 
das AuustoBeh des J)ichtuhgski)rper8 aus dem Plaschenhals bewirken konnte 
i^as'Tiedeut^tjdaB die Plasche entweder nur init grofiem Kraft auf v/and wiei 
der zu vefschlieBen ist, Oder daB der Ver^shlufl leicht durch den ttber- 
druck aus der Plasche herausgedruckt wird. 35 s sind wohl auch verschie- 
dene Ver s chilis s e befcanrit geworden, bei denen -o_4^ri;. r : C3HigSii^~iB» cH^su-.^jx^- , 

abscnnitt Oder auph ein zylindrischer Porrakorper aus Gummi, mittels 
einer geeigrieten Vorrichtiing yon auBen im. PlgtschQiihals gesiaucht ; uhd 
dauureh ah M 

zwischen ualswarirtung und MchtUngskorper verstarkt: wird. Beim; Offnen . 
der Pladchb ^ird diese btauchung durcji eine itajidhabung voti auBen wie- 
der ^fgehoben, s# d aB der Dichtungskorper seihen Wit an der Waiid 
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des Flaschenhalsea verliert unit mtihelos entnommen weraen Jcann.' Dieee 

Verachliisae olnd jedoch recht kompliziert und kostspielij und eignen ' 
eich nicht fttr daa serienmaBige verschlieflen von Getrankeriascheni " 
sondern aind ein Ueheif fur den Haushalt. Auch halten sie einem grBs- 
- seren Inhenriruck nicht stand, da der Gummi leicht deforroiert wird, 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein PlaachenverschluB 
aua einem flexiblen, therraoplastischen Kunststoff , der die Mangel 
Oder Einschrankungen der oben AngefUhrten VerschluBsysteme Uberwindet. 
Dieser VerachluB kann nach einem neuartigen Herstellungsverfahreh in 
grofien 3tUckzahlen Suflerst wirts'chaftlich hergestellt werden. 
Der VerschluB beateht aua einem Dichtungskorper , der in den Flaschen- 
hala hineinragt und einem Kopf Oder auch einem aeitlich uberatehenden 
\ ^ichtungsring, bis zu dem der Dichtung«korper in den Flaschenhals 
geachoben v/ird. ner dichtungskorper ist aelbst als, vorzugaweise zy- 
lindrischet; J)«lexibler -'altehbalg ausgebildet, der nach unten durch 
einen boden verachl osaen 1st und der in seiner Acharichtung ausdehr.- 
bar und zuaaramendriickbar ist. Das Zusammendrucxen der fallen des 
Balgea hayzur i'olge, daQ ihre AuBenkanten daa Bes&ben haben nach 
auflen auszuweichen, also ihren Umfang zu erweitern, vvogegen ihre naoh 
dem Inneren des J3alges gerichteten Kanten die Tendenz haben sich zu- 
. saroraen zu Ziehen, r.eini Ausdehnen des Balges haben die Kanten der Pal- 
ten die umgekehrte Tendenz. Der Grund daf ttr wird klar, wenn man Rich 
vergegenwartigt, daB ein gleichschenkeliges Dreieek mit gegebencr 
Schenkellange (Querschnittanaicht der Einzelfalte) bei Veranderung 
. seines Scheitelwinkels, auch seine Hone verSndern muB. Sehr eindrucks- 
" voil laiit sich das Uesagte mit einem gummielastiKGhen Paltehbalg de-' 
monstrieren,den man axil in die Lange zicht. Ilierbei werden uie win- 
kel, die die faltenbildenden Wfinde raiteinander einsohlieBen immer 
. . :stumprer, vbis :si6 180° erreichen, die ^altenvvaiide ira Quersonnitt ge- 
senen also eiue tferade bilden. Jetzt iat der hal* ein gestreojcter 
zylihuriacher uchlaucn , der: tiur rioch den QuerseVinitt der ursprtuiglichen 
J^lJ^tgn^fe^e* des iteltenbalges besitzt. Beim iusanimenUrucxun u.-p. ilalg 

ges bis zu uora x*un>t, lei dem tfalte autf ittate flach &iulie,;;t, sine 
; : ; vte^ihkel;. der. iralteu p>aktiscJi auf / 0? ?;U pc.c :Kengcui-ue*t uricl er: addiert \ ;. 
•vv^ch zu : dem Querschnitt der lidhten '/eite nocu • auf jeaer yeito die 
■ ; ^.;^eite;:<^ dei-' '^e^ud^^ies^er>,a^,8' . 

i ; Paiges- um; ein r.etraciitiiches zugenonwen hat. iit'SHitzo wUh den elaeti- 

schen Gummi durch ein. weniger elastischeb, flexihles l.atei-ial, so . 
. ;'*?^® n ^ei Zug-Odeir Drucicbelautung den Paiges iji .m'&te-zi : ^Ki^S;r.i«ji|;iing ; ' . ; .; 
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an seinen Paltenkanten Knicke, RiBae Oder Hunzeln auftreten. Durch 
beaonders zweckmaflige Wandstarkenanordnung, apezielle Konstruktion 
der Palten, durch Auawahl jbeaondera ge eigne ten Materials und Anwen- 
dung einea neuartigen Verf!oraungsverf ahrena laBt sich jedoch, wie 
noch apater beBchrieben wilrd, eln Paltenbalg ana thermoplaBtiBchem 
Material herstelletk der it jelrtBaeh Grenzen die Eigenschaf ten dee 
fceachriebenen gunnialaatlclchaii fialgee belbehalt, also bei Langenan- 
derung den Umfang der AuBenkaeohten seiner Palten verandert, ohne 
eine der oben erwahnten Bef ormationen zu erleiden. Dartlber hinaUa 
wird dl^ser Paltenbalg auf Grund dee Materials eine Jewisse Eigen- 
.jteife beaitzen, die «s rerhiudert, daS aich der Balg bei einseltig 

^ : *uftr«te»d«n Drucken yerdehnt Oder umattilpt. Bin zu elastiacher Stoff 
wie b.B« Weichguami Oder Latex let aus dieeen aber auch aua anderen | 
Grttnden fur dta vorliBgenden Anwendungakweck wenig oder nicht ge- 
eignet. Bei erfindungsgemaBer Auafuhrung des Verschlueses lfifit es 
aich erreichen, dafl/ler Durchmeaaerunterachied der Auflenkanaen der 
Palten dee zusammengedrtickten und dee geatreckten Balges einige 
Millimeter betragt. 

Die vorliegende Krfindung bedient sich nun der be3chriebenen 
Bigenachaften eum aelbattatigeu Abdichten von Plaachen. Beim Ver- 
BChlieQen einer Plasche wird der f altenbalgartige Dichtungskorper 
dea Verschlussea in gedehntea Zustand, wie apater noch beachrieben 
wird, in den Hals der Plasche bis zum Anachlag eingefuhrt. Nach Weg- 
f all der WillkUrlich bewirkten Behnung zieht sich der Paltenbalg 
infolge a einer Eigenelastizitat Jtueammen, wobei aich aein Aufien- 
durchmesaer vergrSflert und. aich die AuBenkanten der Palten ah die ( 
Innenvrandung dea Flaaehenhalaee anlegen und die Plasche abdichten. 
Jeder Drucl: vom Inneren der Plasche her auf den BOdeh des Dichtunga- 
kbrpers, sei es durch deh Gusdruck der jj'ttllung, sei es durch die 
Pltlssigkeit oelbst.z.b. bein: Transport, bewirkt eln ZueammendrUckeh 
;der Palten, ciaiiurch aber ein verstarktes A npressej> uer *uUehkanten imx 
• li-ser an die Kalfwanu und somit eine yerstarkte Jicntung. Jede ein- 

. lie Palte l.ildet dabei eine Mehtung fur sich, tfo dau auch bei 
nicht ganz ebeher Oberflache der Flaschenhalswauduiin ( Blaschen, 

"■ ^hlieren, l inker etz. J {jute Mci.te erzielt wird . Siii besondcrer . = . • 
^teM der^ iPt er, dul3 

■'■ Jede; ^te -i-r : ;*^ < :es.;zv.5vr til" vvirlct Ytiiu ehtfipreoheni ' 

deni ; vA; auiv'--. ihr lapteadei. Jruck //uemMraengodrUokt wird , vdurch . •• ■ 
.V;l.- relutive iitrife uep Materia] .-- Kber ; iVi verrinaiiiiy ni'/deiner 
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Flexibllitat einea?eil dee tiruokes an die naohete Palte ttber- 
trflgt, wodurch diese wieder zueammengedrUckt wird u.s.w.. juas Zu- 
eammendrucken der Palten 1st aber mit ihrer Uinfangauedehnung ver- 
bunden, dleBe wird aber vom starrer! Plaschenhale begrenzt.'eo daB , 
" von Falte zu Falte der Uruck nach oben bin abnimmt.. die Palten kbn- 
nen dabei verschieden stark zuBammengedriickt werden, was bei einer 
unregelm&Big auagebildeten Innenflache des liaises von besonderem 
Vorteil 1st. bei geeigneter Ytehl des VerschluOdurchmessers und der 
Anzahl der Palten des Balges, enteprechend dem in der Plasche zu er- 
wartenden Druck, wird die oberste Palte bereits olme Druck von unten 
her sein una als Sicherung fiir eventuell auftretenden uberdruck die- 
nen.i^a der VerschluB schon zur Kenntlichmaohung der eretmallgen Off- 
| nung meiBt von aufien gesichert sein wird, bei der eraten Offhung 
• aber der liauptdruck aus der Plasche entweicht, ist der erfindungsge- 
inaflse VerschluB jeder in der Praxis auftretenden Belaefung gewachsen 
ohne dafi die Gefahr. beeteht, dafi er ausgestoBen wird. 

Ein weiterer Vorteil des Verschlusses ergibt sich bei Betraehtung 
der Innenbeschaffenheit der liaise der gebrauchlichen Getrankeflaachen, 
die me is tens nach einem kurzen zylindrischen ottick sich nach unten 
koniseh erweitern. Auch zeigen sie oftmalB direkt unterhalb der Mln- 
dungsoffnung sine Katerialeinziehung (Hohlkehle durch Sohrumpfung 
des Glasflusses in Uichtung des bereits in der Form erstarrten Rand- 
wulstes). iJie bekanntgewordenen Kunststoffverschltisse mit zylindri- " 
schem BlchtungskSrper und kreisrunden JDichtungslamellen mUesen hier 
vereagen, wogegen der erf indungsgemaSe VerschluB, da Ja jede seiner 
Palten fUr sich, aurch den auf ihr lastenden DrucJc solange zuaaramen- 
gedrUckt wird, bis sie am PlaecherihalR Widerstand findet, auch eine 
konische Erwe ite rung bzw. eine hohlkehle des Plaschenhalses indivi- 
dueil abdichtet . : .' 

Das Offnen der mit dem erfindungr.gemSBen VerschluB ausgestat- : • 
teten Plasche, kann, genau wie das VerschlieBen, durch Langsdehnurig 
des Balgesvon auflen her erfolgen, wobei der DichtungBkbrper seinen 
AuBendurchmeseer verringert und so muhelbs aus der Plasche gezogeh . 
r #rden kann. Bei grdBerem Irinendriick in der Plasche, djer u.U.nur . 
schwer durch Gegendruck ubervmnden werden kahn> z.3. bei ^Sektf laschen, 
genugt es den Kopf des verschlusses nach oben zu Ziehen, wodurch Pal- 
te auf Palte eine Langedehhuhg erleidet und so ihreh Halt' ah der 
PiaBchenhaiswandutie yei-liert. . 
, Vt* ? rf induiif sgem|Be \erschlUis hatV .ira ae f ;eiu;atz zii den . ' • 
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bekannten VerschlUeaen die Eigenachaft, dafi er seine Haftreibung an 
dei? Flaschenhalsinnenwandung bei Bruck auf seinen Boden vom Inneren 
' 'der Flasche her selbsttatig und progressiv erhBht, wogegen er sie bei 
seiner Handhabung von auflen her, wfthrend des Offnens verllert, bzw. 
wahrend dee VerschlieBene nooh nieht zur Geltung bringen kann. 

Urn die Langsausdehnung dee Paltenbalges miihelos und Willkurlich 

. • vonMuflen her beeinfluflen zu kbnnen-,- sieht eine Ausfiihrungsf orm des 
Verechlusees *br, inn als einen in sieh geschlossenen Hohlkb'rper aue- 
* zubilden. uer Kopf dee Verschlusses iet dann an seiner Obereeite z.B. 
' mit einer Wblbung nach oben versehen, die, da das Material flexibel 
ist, rait dem Baumen in den Stopfen eingedruckt werden kann. imrch das 
JSindrUcken der wblbung wird das Voluraen des nohlstopfena verringert, 
wodurch der Bruck des Fullmediums in ihm steigt und den flexiblen j 
jjalg ausdehnt. uer Hohlstopfen kann auch ganz Oder teilweiee mit PlUs- 
sigkeit gefulljft sein, ura Sine wirJcungsvollere juruckUbertragung auf 
den .yichtungskbrperboden zu ermoglichen. Die eindrUckbare Vfblbung 
des Kopf es kann' iia halimen der jsrf indung auch durch andere FOrmgebungen 
z.B.durch einen zweiten Faltenbalg Oder durch eine Blase ersetzt werden, 
die es ermbglicht, durch einen Bruck von auflen, einen entsprechenden 
Bruck im Inneren des Kohlstopfens zu erzeugen. 

ZweckmaBiger tfeise ist die Elastlzitat des Materials sowie die 
W'andstarke des Paltenbalges so zu wahlen, daB die Ruckfederkraft dee 
gestreckten Balges im otande ist, mit Hilfe des Fullmediums, die Be- 
formierung am Kopf des Verschlusses nach Heendigung der Krafteinwir- 
kung von auBen wieder auf zuheben. Es ist aber auch moglich die Rttck- 
federkraft sowohl des Balges, als auch der eindruckbaren WcJibung des ( 
Kopfes durch Spiral-bew. Blattf edern oder durch ein andere a llasti— 
sches Kraf teleraent zu verstarken. So kann man zvB. die Rtickfederkraft 
des. Paltenbalges dadurch verstarken, daB man in ihm einen aiastisohen 
Bchaumstoff oder Schauragumrai erzeugt oder eins'chaumt. 

Eino andere Ausfiihrungsf orm der Erf indung sieht vOr, die Langen- 
veranderung des Bichtungskb'rpers von der Auswblbung des Kopfes aus 
mechahipch auf den Boden des Paltenbalges Zu ttbertragen. files kann 
durch einen Stempel oder einen Zylihder, deyvom eindrUckbaren Kopf 
bis: zum. Balgboqen reicht, • bewerkstelligt werden* wobei ea vom Ver- . - . 

. wehdungszwec'k unci der Punktion des Stopfens abhangt,; ob die; i?oeeharii_ 
sche lCraf tUbertragiuig mit. dem Palteribalgbbden. urid/ oder mit der Kopf- 

: •; w61btijgg# 6d0r Ob iajte; mit .keihein der he id eh ver^^deh iat;. D|ese ; Aub* ^ 
fUhrimgsform, die aus mehrlen Tell en bestehen wird, gibt die Mbglibhr- •■ 
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keit die Langsanderung des Dichtungukbrpers durch Schraubwirkung 
vorzunehmen. Z.B. kann durch eine Schraubkappe mit Innengewinde , die 
ein Aufiengewinde dee Stopfenkopfrandes Ubergreift, die I&igenverfin- 
derung des Faltenbalges durch ein tJbertragungselement bewerkotelligt 
• werden. Durch ein zweites Ubertragungseleraent, das nit dem ersten du, ch 
Schraubverbindung im Eingrif f steht, wobei das erste an der Schraub- 
kappe, das zweite am Balgboden fest sitzt, kann die Schraubwirkung 
noch potenziert werden. 

Wie eingangs erwfihnt verschliefit die Getranke Industrie trotz 
verschiedener Nachteile noch heute, Flaschen von 0,5 liter una darii- 
ber vielfaeh mit einem i>rahthebelversuhlui3 mit jforzellankopf und Gum- 
mid ichtung, nur urn dem 7erbrauche*den gasdiehten WiederverschluS der 
| bereits geBffneten Plasche zu ermoglichen. Aluminium- AbreiBverschlus- 
se und Kronenkorken haben sioh nur bei Flaschen durehgesetzt , deren 
Ihhalt nach dem Offnen in kurzer Zeit verbraucht wird, da diese Ver- 
schluSart einen gaadichten WiederverschluK bisher nicftt zulaBt. iiine 
AuefUhrungsform der vorliegenden iTfindung nilft hl-er die bestehende 
Schwierigkeit zu uberwinden. Der Verschlul., bestent aus einem Palten- 
balgdichtungskerper und einem, diesen in der lireite ttberrageudeh Dich- 
tungsring,der von einem der belcannten iUechkapselverschlusae an den 
oberen Hand des nuschenhalses gepreiot wird. uiese Kombination von 
einem iJlechkapselversohluB mit der erfinduugsgemaBen ii'laschenhals- 
dichtung bietet fur Industrie una Verbraueher einige recht weaeht- 
. lichen Vorteile . lias VerschlieUen der Soften 3fenn vollautomatisch 
erfolgen urid die aufgebbrdelte BlecUkappe garantiert die Original- 
f Ullung, Da die Dichtung sehr rationell und preiswert hergestellt wer- 
;den kann, wird sie nur einmai Verwendung find en, so da« us nuy fabrikn- 
neue Verschltisse verarbeitet werden, wodureh Sauberkeit unci !;y,;iejie 
. kein i^oblem eind, wie es lMder bei dem oben genanten System heute 
• np * h der ^11 ist. AUiierdem hat der Verbraucher die. fe^lichkeit , nach 
der erstmaligen Offnung der ?lasche, uiese beliebig oft muhelos wie- 
der zu verschlieiSen und zu dffnen, wobei der VerschluU auch ohne'KLech- 
kappe dem fcohlensauredrnci: des rliU.cheninhalts wideratehl, woourch 
ain>Awrauohen der Kohlensaur* Verhindert wirdv ,iucii ein Transport 
^ geSffneten wiederversehlo#eneh Flasche iet moVlich. Im Gegqn- ' • \ 
;; ;?at« zu den heute gebrauhhli6hen Verschluflsystemen,' bei dionenCraeiet 

.v'k'^^^v^V ' ^i^^d'b'^ gemeinsam entf ernt wird, iet es' bei Ahwehcfun| der 
erfindungsgemaflen Dichtung zweckmafliger, Wetallkappe und Dichtung 
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so auazubilden, dafl ale getrennt von der Flaache entfernt werden 
kbnnen. Nach der Entfernung der Blechkappe duroh ein bekanntee He- 
belwerkzeug oder durch zerstb'rendes Abreiflen, liegt die im Flaachen- 
halB ateckende Mchtung frei. Sie kann auf verschiedene Weiee aua 
der Flaache entfernt werden lEntweder ergreift man den oberen Dichtungs- 
ring mit zwei Fingern und zieht die Mchtung Palte fur Falte aus dem 
Hals oder man druckt den freiliegenden Boden dee JJichtungakbrperB 
nit eincra linger oder einem anderen zylindrischen Werkzeug in die 
Plaache, woduroh aich die /alt en vom /laschenhalsinneren Ibsen und 
die Dlchtung mtihelos mit dem Finger herauegezogen werden kann. Eben- 
Bo verschiielit- man die Flasche wieder, indem man den Faltenbalg ttber 
eirten Finger dehnt, lhn So in die Flasche schiebt und ihn dann vom 
Finger abstreift, wobei sich die Auflenkanten der Falten im Flaaehen- | 
hals dichtend anlegen. 

Eine wesentliche Voraueeetzung fur das Punktionieren des fcrfin- 
•Jungsgemtieen Flaaehenverschluisea iat es, dafl die Langenanderung des j 
Balgea eine umfangve rand e rung insbeaondere der AuBenkannten aeiner Fal- 
ten zur Folge hat, ohne dafl ea zu Wellungen oder Knicken der Falteh- 

canten kommt, wie daa z.jj. bei zylindrlachen Papierlampiona der Fall 
1st. J)a nicht Jeder beliebige Faltenbalg aus flexiblem therttoplaati- 

chem Material dieae Forderung erfiillen wird, gehbren die folgenden 
•ronatruktiona-und Auaf iihrungsioakhinwei ae zu den Wesentlichen Merk- 
aalen der Erfindung. J)a eine Langenanderung einea flexiblen Paltenbal- 

;es die Umfange aowohl der Auflen- wie der Innenkanten aeiner Falten 
verandert, fur den vorliegenden Zweck aber nur die Umfahgavertaderung 
der Aulienkanten Interess« haben, die UmfangaverfinderuHg der Innenkan- ' 
ten jedbch nur eine Verminderung des Effektes ergeben, 1st ea notwen- 
dig die AyBenkanten mbglichst elastisoh, die Innenkanten hingegen 
steifer zu gestalten. JJieae Forderung laBt sich durch geelgnete Wand- 
etarkehariordhung erreichen, indem man die Auflenkanten dunh, die Innen- 
kanten aber starker ausbildet. Dieae AusfUlirung hat auch den Vorteil, 
dafl die steifen Innenkanten dem VerachluB die notige Eigenateife und 
Featigkeit geben, wahrend die AUnneren und daher elaetiacheren Auflen- 
kanten daa dichte Anliegen an den Flaschenhaln besorgen. Auch die oben 
erwahnte i)ruci<verteilung von Falte zu Falte Wird daduroh untersttitzt. 
da die steifen Innenfalten eine beasere uruckubertragung auf die fol- 
gehdeh Falten oewirkeni .. \V. 

jjie oben geforderte ; un t e r a chied liohe '..'and a t arkenve rt e ilung der 
Innen- und AUfleiikahten der t'alten des ;ialgea laflt aich anaich durch 
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eln Verformungeverfahren ftir Thermoplaste eraielen, das als Blaav#r- 
fahren bekannt 1st. Doch hat die tforderung nach mbgliohet gleiohmas- 
siger Haterialverteilung entlang der querBchnittkreiee senkrecht zur 
! LMngsachee dee iialgee, sowie auch die Jtorderung naohmbglichet fatio- 
neller Brzeugung hoher Sttlckzahlen ee.notwendlg gemacht, ein neuarti- 
get Brzeugungsverf ahren auszuarbeiten, dae aegenstand einer eigenen 
Patentanmeldung ist. Dieses Verfahren bedingt, dafl ahnlich wie bei* 
gebrauohliohen Blasverf ahren die periphor gelegenen Wandteile dee 
Faltenbalges dilnner ausfallen ale die mehr zentral gelegenen. Dabei 
gewinnen die Winkel die die Paltenwande miteinander einBchlieOen be- 
sondere Bedeutung. Je epitzer diese Winkel Bind, um. bo grb*Ber wird 
der Wandstarkenunterechied zwischen tnnen-und Aufienkant'en. Dieser 
l Umstand ermbglicht ee, im Verein mit der Auewahl mbglichet geeigne- . 
ten Materials, den Verechlufl sehr genau den jeweile gewttnechten Br- \ 
fordernieeen anzupaseen. Aber auch die Anpaseung der Faltenkonstruk- ' 
tion an dae gewahlte Material ist damit mb'glich. Starke Wandetfirken- > 
unterechiede der Innen- und Aufienkanten bei relativ dtinn ausgebilde- ? 
ten Aufienkanten ergeben eine grofle Umfangs differenz dee zusammenge- 
drtickten Balges gegentiber dem gestreokten. Bin so ausgebildeter Ver- ! 
schlufl eignet sich besonders ftir Flaeohen mit grbfleren Halstoleraneen J 
und nicht zu hohem Innendruck (z«B. Bier , Limonade , etz.)« VerschlueB* • j 
mit stumpferen Kantenwinkeln, also mit nicht zu groflen Wands tfirken- 
untersohieden und starker ausgebildeten AuBenkanten, eignen sich bes- 
ser ftir Plaschen mit geringeren Toleranzen ftir hOhere Innendrlicke 
(z.B.Sekt). Auch die Kombinatioh von verschiedenen Faltenwinkelh, ! 
z.B. bbeh Pal ten mit stumpferen und unten Pal ten mit spitzeren Win- 
keln kann sehr zweckmaBig sein* besonders fur Flaschehhalae die sich ''' 
koniseh nach ihneh erweitern. 

Da die Beiaetung dee Verschlussee duroh Druck nur eineeitig vpm 
inneren der Plasche her erfolgt, die Betatigung jedoch nur vqn auBen . 
her durchgefUhrt wird, kBnnen erf indungsgemafi die faltenbildenden ' 
Wfiiide dee Balges verschiedene Gtestalt und dadurch auch Ver schiedene J 
Wandstarken haberi, je nachdem ob eie naoh oben Oder unteh gerichtet 
sind« So kann es sehr zweckmaflig sein, die vom horizohtaien Quersohnitt 
nach; abwartB weisenden Pftltenwande steiler anzubrdhen als die aufwfirts^ 
weisendeny^ iihrer '/■ 

Wand starke dicker werden als die atxf wart sgerichte ten, f lacheren Wan- 
■ dbjf d-ie 4&ftir wiederum elas tis cher sihd , Sehr zweckftfiBi^ dst ' ; esr aucli. ' '/ 
die aufwMrtsweisenden Paltenwande nioht wie tjiblich dem Mantel eines 
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Kegels tumpfea. entaprechend aueaubilden, aondem deT Piache einen 
Jnfok Oder elne WBlbung au geben, woduroh ale aich leichter den nach 
unten geriohteten grbfleren Plttchen anpaaaen konnen und daduroh die 
flmfangvergrOBerungen der Auflenkanten beim Zuaammendruoken dee Balgea 
unteretittaeh. PUr Plaachen derail Hale sich nach innen koniech erweitert 
1st ea zweckmaflig, den unteren Palten dee VerschluBses einen grbfleren 
Tfafang zu geben ale den oberen, woduroh die Mantelf lache , die alle 
Auflenkanten des Paltenbalgea umBchlieBt, einem Bteilen Kegelatumpf 
gleicht. Ba kann aich auoh ale ntttzlich erweisen die unteren Palten 
in ihrer Wandat&rke dunnen auaaubilden ale die oberen, wodurch ale 
aich in der Plesche starker zuaammendrttcken laaaen und so einen nach 
unten sioh konisch erweiternden Plaschenhals beeser abdichten, wObei 
aie von den oberen dickeren Palten gesttttzt werden. Diese Vielzahl ^ 
yon Variationsmbglichkeiten in der Konstruktion und AusfUhrung dee 
erfinduhgsgemaBen ^erBchlusaea, ergibt erst die no«ndige Punktions- 
tUchtigkeit und Anwendungabreite , die ein einfacher flexibier Palten- 
balg, der nach den herkbmmlichen Brzeugungaverfahren hergeatellt ist, 
nicht beaitzt. 

Bei Materiallien mit wachaahnlicher Oberf lache, v/ie z.B, weichem 
Polyathylen, bei denen u.U. beim Auftreten von hbheren Brtlcken in der 
Plaache die naftreibung zwischen dem Plaechenhals und dem Verachlufl 
nicht auareichen wurde, urn den Verachlufl im Halae featzuhalten, iat 
vorgesehen, dem VeraohluB durch Aufbringen eines geeigneten elaati- 
achen Lack-oder Kuhatatof films eihe erhohte Haf treibung gegentiber dem 
Glaae zu geben. Beaondera zweckmaBig iat dies zu bewerketelligen. in- 
dem der Verachlufl bereits bei seiner Pormgebung in einem Arbeit sgang ( 
aua zwel verschiedenen Haterialien gefertigt wird, was mit Hilfe des 
bereits erwahnten neuartigen Heretellungeverf ahreha durohauB moglich 
ist. Jie fur diese Ausf uhrungsf orm Verwehdung f i^enden ;Bwei Thermo^ 
plasten brauchen sioh dabei nicht haf tend miteinander zu verbindeh, 
da die hinterschnittene Porm des Paltenbalgea eine Trennung der 
Schichten von einander verhindert. Bei dieser Ausfunrung kann der im 
Inneren aW Balgea befindliche Thermoplasf die erforderllchea mechani- 
sohen Eigenschaften aufweiaen, wogegen der die Auflenscbiohte bilden- 
ke, zusatzliche Eigenschaften, wie z.B. haf treibung an Glaa, physio- 
kogische Unbedenkllchkeit, ffeBchmBOk-undtteruchlosigkeit, Gaadichte, 
oder auch vjuellf fihigkeit e t a . aufwei aen kann. 

Zur BriaUtereng dea Textea diehen die beiliegehden Abbiidungeii. 
Pig.i und 2 zeigen im Querschnitt eihen gummielaatiacheft Palienbalg. 

' ... 809902/0549 BAO , 
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in auseinandergezogenem und in zusammengedrticktera Zuetand, Den erf in- 
dungegemaflen Paltenbalg bilden Pig. 3 in Ruhe, Pig. 4 in gestrecktem 
und Pig. 5 in zusammengedrucktem' Zustand im Querschnitt ab. Pig. 6 bil- 
det im. Querschnitt eine Plaschenhalsmtindung mit unregelmafiiger Innen- 
. wandung ab, in der aich der Plaachenverachlufl, hier ala Dichtung aus- 
gebildet, mit aeinen Palten individuell dichtend anlegt, wobei die ein- 
zelneri Palten yerachieden stark zusammengedruekt werden, bis sie ihren 
Halt an der unterschiedlioh gewblbten Plaachenhalswandung flnden. Pig. 7 
zeigt. denVereehluB Im Querschnitt als Kphlkorper ausgebildet in Ruhe. 
Her gewblbte Oberteil des Stopfena im eindrtickbar. ' tfig.8 zeigt den- 
selben Stopfen mit eingedrticktem Oberteil und entsprechend auagedehn- 
tem Paltenbalg. #lg 9 bildet den Querechnitt eines zweiteiligen Stop- 
fens ab, bei dem die Langenanderung des Paltenbalges duvch Schraub- 
wirkung am Kopfteil und an der Innenverbindung beider Telle bewirkt 
wird. Pig. 10 zeigt den Querechnitt durch einen geschloesenen Stopfen, 
dessen Palten mit Schaumstoff elastisch gefullt sind. Die Ausdehnung 
des Balges wird hier durch einen Stempel mechanisch bewirkt. Pig. 11 
zeigt im Querechnitt einen Flaschenhala mit Dichtung die von einer 
tiberbbrdelten Blechkappe tibergriffen wird. Pig. 12 stellt schematisch 
das Abziehen der Dichtung von der Plasche, Palte nach Palte dar. 
Pig. 13 zeigt daa Auf atecken Oder auch Abnehmen der Dichtung vom Pla- 
schenhale mittela eines Pingers. Die Pig. 14 und 15 stellen im Quer- 
echnitt Deiapiele fiir unaymetrlach* ausgebildete Paltenwande dee Fal- 
tenbalgkbrpers dar. 

PAl'KNSANSi'kUOHKs 

1. Plaechenverschlufl aus flexiblem, vorzugsweise thermoplas tischem 
material, bestehend aus einem in den Plaachenhala hineinr&genden 
JachtungsMrper unu einem tiber die sen hinausragenden Kopf Oder king, 
der als Degrenzung fur das Einsehieben des DichnmgsMrpers dient, 
dadurch gekennzeichnet, daii der jjichtungekorper als-ein nach unten zu 
gesohlosseher paltenbalg ausgebildet ist, dessen Mte rial beacnaff en- 
heit zueammen mit der i-'ormgebung uho ./and s.tarkenver te llimg a eirier Pal- 
ten, iliw eine solehe illastizitat verleiht , daa eine Aiiderunt' uer Lan- 
ge dee; Balge e e ine Umf anganderung seiner auUeren Paltenkanteri bewirict , 
ohne:daB dleee ah i«irer Umfanglinie eine Deformation uurch Knicke , . 
Palten, Hisee Oder ahnliches erleidet. r 

2 ; • Plaechenyer s chlufl nach Anspruch 1 daduroh gekennzeiehnet-, datf eiii 
Drizclrvon uhtefc her auf den Bbdeh des Paltenbalges eih Zusa^ehdrUcken 
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der einzelnen Pal ten und dadUrctf'UmfangvergrttBerung Hirer aue- 
aer?n Kanten bewirkt, wodurch eine eelbBttatige Abdichtung deB 21a- 
rrhenhalses Palte flir Palte erfolgt, die eich bei uruckanatieg in der 
i'iaeche progreeaiv steigert. 

5. --laBchenverBchlufl nach den iOiaprtichen 1 und 2, dadurch gekennzeich- j 
net, dati eine von auBen her bewirkte Langedehnung des iialges eine 
Unfangsverringerung seiner aufleren Atenkanten bewirkt, wodurch j 
deren Dichtungawirkung und Haftreibung an der Flaachenhalewandung | 
veringert aufgehoben wird. 

4. PlaachenverschluB nach den AnaprUchen 1 bis 3,daduroh gekennzeich- 
net, daB er mit einem nach oben offenen Paltenbalg und einem dieaen 
neitlioh Uberragenden Ring auagebildet iat und von einer, an eloh 
bekannten Kapsel aue Metall Oder ahnilchem Werkatoff Ubergriffen 
•.md mit aeinem Ring dichtend an die HalsmUndung angedruckt. wird. 

V< PlaschenverachluQ nach den AnaprUchen 1bia 3,dadurch gekennzeioh- 
.iet, daB er als ein in aich geechloeaeneff Hohlkbrper auagebildet iat, 
jut in aeinem Kopf eine nach auBen gewiJlbte flexible Plache aufweiet, ' 
•i.ie von auQen her willkUrlich in den HohlkUrper hineingedrUckt werden 
kann, Wodurch das in ihm eingeechloBBene Medium komprimiert wird und 
den Paltenbalg in seiner Langarichtung auadehnt. 

6. PlaachenverschluB nach dem AnsprUch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
daa 1m Hohlkbrper eingeachloaaene Medium ganz oder teiweiee eine 
PlUBBigkeit iat. 

7. FiaBchenverschluB nach den AnaprUchen 5 und 6, dadurch gekenn- 
zttLohnet, daB die elaati ache iiuoktederkraf t dee FaltenbalgBa auareicht ' 
uro die geweibte Plache am Kopf dee VerechluaeeB , nach Beendigung dee 
Druckee von auBen, mit tela dee zunanpengedtUckten: Mediums , wieder 

in ihre Auagangaatellung eu bringen. ^ v 

8 . piaachenverechluB nach den AnaprUchen 5 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die RUckfederkraft deB Balgee und/ Oder der gewblbtefc PlBche 
am Kopf durch ein zueatzlicheB Kraftelement unterettitzt wird. 



tj.Plaachenvereohlufl nach Anspru'ch %. d^urcn gekennzeichnet., dai 
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das Kraftelement ein elastischer Schaumstoff oder Schaumgummi 1st. 

■• 

10. FlaschenverschluB nach den Ansprtiehen 1 his 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Langsdehnung des Faltenhalges vom Kopf des Yer- 
echlusses Oder von auBen her durch eine mechaniache Kraftttbertragung 
auf den Bod en des Balges erfolgt* 

11. FlaschenverschluB nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , daB 
die mechanische titer tragung durch Schraubwirkung am Kopf des Ver- 
schlusses bewerkstelligt wird« 

12 * FlaschenverschluB nach den Ansprtiehen 1 his 11 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Begrenzungsfl&chen der einzelnen Falten 
des Balges ungleichraaBig ausgehildet sixst sein konnen. 

13. FlaschenverschluB nach den Ansprtiehen 1 his 12, dadurch gekenn- 

• zeichnet, daB die Winkel die die faltenbildenden WSnde des Balges 
miteinander nach innen zu oder nach auBen hin bilden ungleich aus- 
gehildet sein kbnnen. 

14 1 FlaschenverschluB nach den . Ansprtiehen ,1 bis 15, dadurch gekenn~ 
zeichnet, daB jewiils eine der beiden faltenbildenden WSnde in ihrer 
Flache geknickt' oder gewolbt ausgehildet sein kann, um sich der ge- 
genfl&che der anderen Wand besser anpaesen zu kbnnen, wodurch eine 
grSflere Elastizitat des Faltenhalges auch bei eteif erem Material 
erzielt wird* 

15 . FlascheriverschluB nach den Ansprtiehen 1 bis 14 $■ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Yerbesserung der Haftreibung am Glase, die Ober- 
Flftche des Dichtungskorpers ioit eiheih geeigneteh^Film oder Uberzug ^ ■! 
bes chicht et wird <> 

Ifv Flascheny^rsckluB nach den Ansprtiohen 1 hi s 15* dMurch gekenn- 
zeichnet/ fo^ der Di chtungskOr per aus 2 ve*6cM^clerien Theymople^^eh 
zw^ lit^ wqjbei : der fMen liegenti^ liermopj^t; 

TrSger me^chto 

0/he^ erforderlichen chemischeh und pl^Bikalijachenv 

Bigenscheif ten lieiiBitzi . , •' ... 

: /. . ORIGINAL INSPECTED . 
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TRANSLATION - DE 1482590 

(Loose translation) 

Self sealing bottle catch from flexible, thermoplastic. 

A multiplicity of sealing systems are known for locking bottles, in particular 
beverage bottles, in which there is a positive pressure from liquids contained in 
the bottles, because of the development of carbonic acid. 
In the systems, in the case of a bottle seal, a seal body is slid into the bottle 
neck. Connected to a rigid mounting plate made of sheet metal, wire or 
something similar is fastened over the seal to give the necessary resistance 
against the internal pressure. Without the rigid part covering the seal body from 
the outside, the seal body would be driven from the bottle by the positive 
pressure in the bottle. Reclosure of the bottle is not possible with most systems. 
Only the well-known wire lever catch with porcelain head and rubber seal permits 
resealing against the pressure in the bottle and that is the reason why this type 
of catch finds popularity with the consumer, despite that as to hygiene and 
despite inefficiency. With other sealing systems, in which a seal body projects 
into the bottle neck, the seal body can be removed more easily than replaced, 
owing to the internal pressure in the bottle. The greater ease in removal than in 
replacement is also partly due to the shape of the seal body. When resealing an 
opened bottle with such a seal body, in the most favourable situation, it is 
necessary to expend at least the same energy needed to overcome the static 
friction between the bottle neck and the seal body, which is also necessary for 
opening the bottle and so the bottle is sealed only with a large expenditure of 
energy, otherwise the seal is easily ejected by the positive pressure in the bottle. 
Different styles of catches, for example a rubber hose section or a cylindrical 
article moulded from rubber can be pushed into the bottle and the static friction 
between the neck wall and the seal body may be strengthened. To open a bottle 
with this type of seal, it is necessary to handle the seal so that the stop of the 
seal body against the wall of the bottle can be overcome. However, these seals 
are quite complicated and not suitable for standard locking of beverage bottles. 
In addition, they do not withstand a higher internal pressure, since the rubber can 
be easily distorted. 

The subject of the present invention is a bottle catch made from a flexible, 
thermoplastic material, which overcomes the problems of the sealing systems 
referred to above. 

The catch of the invention can be manufactured by a new manufacturing process 
in large numbers, extremely economically. The catch consists of a seal body 
which projects Into the bottle neck, having a head and a gasket, by which the 
seal body is pushed into the bottle neck. The seal body has preferably 
cylindrical, flexible bellows which are locked by a downward pressure and which 
is expandable and contractable in its ? direction. Squeezing the folds of the 
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bellows together has the consequence that their outside edges push outwardly... 
Expanding the bellows has the reverse tendency on the edges of the folds. The 
reason becomes clear if one realises that a gleichschenkeliges triangle with a 
given leg ? length (cross section of the single fold) must change its height with 
change of its crown ? angle. 

The saying with elastic bellows can very impressive be demonstrated, which one 
pulls axil into the length. Here the angles, the fold-forming walls with one another 
include ever blunter, until sic 180° reach, the Faltenwande in the cross section 
seen thus a straight line forming. Now the bellows are a stretched cylindrical 
hose, which possesses only the cross section of the original clearance of the 
bellows. When squeezing together ges bellows of ges up to transmit, with fold on 
fold rest upon, are the angles of the folds squeezed together flat practically on 0° 
and it still add themselves to the cross section of the clearance on each side the 
width of the fold-forming wall, so that the outside diameter of the bellows 
increased by a considerable. If one replaces the flexible rubber by a less flexible, 
flexible material, then become during course or pressure load of the bellows in its 
longitudinal direction at its fold edges breaks, tears or Runzeln arise. By 
particularly appropriate wall thickness arrangement, special construction of the 
folds, by selection of particularly suitable material and application of a new 
deformation procedure can be manufactured however, as is described still later, 
bellows from thermoplastic material, which maintain the characteristics of the 
described elastic bellows within certain limits, thus during length variation the 
extent of the externalknown of its folds changed, without suffering one of the 
deformations mentioned above. Beyond that this bellows will possess a certain 
self-rigid due to the material, which prevents it that the bellows stretch or invert 
with on one side arising pressures. A too flexible material e.g. weichgummi or 
Latex is from these in addition, for other reasons fur the available application 
purpose little or not been suitable. During execution according to invention of the 
catch it can be reached that the diameter difference of the Aussenkanen of the 
folds of the squeezed together and the stretched bellows amounts to some 
millimeters. The available invention avails itself now of the described 
characteristics for automatic sealing of bottles. When locking a bottle will the 
bellows-like seal body of the catch in lengthened condition, as later still 
described is inserted, into the neck of the bottle up to the notice. After omission 
the arbitrary caused stretch pulls together the bellows due to its self-elasticity, 
whereby itself its outside diameter increased and the outside edges of the folds 
set themselves on the inner wall of the bottle neck and seal the bottle. Each 
pressure of the inside of the bottle ago on the soil of the seal body, is it by the 
gas pressure of the filling, is it by the liquid, e.g. in the case of transport, causes 
a squeezing of the folds together, thereby however intensified pressing of the 
outside edges of these to the neck wall and thus a strengthened seal. Everyone 
(German word illegible) fold forms thereby a seal for itself, so that also with not 
completely even surface of the bottle neck wall (vesicle, streaks, pipes etz.) good 
density is obtained. A special local hurry the catch according to invention is it that 
each fold of the bellows affects for itself sealing and is squeezed together 
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according to from down its resting pressure, by the relative rigid one of the 
material however in connection with its flexibility a part of the pressure to the 
naeehste fold transfers, whereby this is again squeezed together etc.. Squeezing 
of the folds together is however connected with their extent expansion, these 
however by the rigid bottle neck is limited, so that from fold to fold the pressure 
decreases upward the folds can thereby is differently strongly squeezed 
together, which with an irregularly trained inner surface of the neck of special 
advantage is. At suitable choice of the catch diameter and the number of folds of 
the bellows, according to which in the bottle pressure which can be expected, the 
highest fold will already be without pressure from down and will serve as safety 
device for possibly arising Uberdmck. Since the catch will already be meisst from 
the outside secured for the marking of the first opening, with which however the 
hauptdruck escapes from first opening from the bottle, is grown the 
erfindungsgemaessse catch of each load arising in practice without the danger 
exists that it is discharged. A further advantage of the catch results in the case of 
view of the interior condition of the necks of the common beverage bottles, which 
mostly extend downward conical after a short cylindrical piece. Also they show 
often directly below the opening a material collection (fillet by contraction of the 
glass river toward the edge ring already solidified in the form). The become 
known plastic catches with cylindrical seal body and circular seal lamellas must 
fail here, against what the catch according to invention, since each of its folds for 
Itself, by which on their resting pressure, until it finds at the bottle neck 
resistance, also a conical extension and/or a fillet of the bottle neck is squeezed 
together so long individually seals. Opening according to invention the bottle 
equipped with the catch, can take place, exactly like a locking, via longitudinal 
expansion of the bellows from the outside ago, whereby the seal body its outside 
diameter can be reduced and be pulled so easy from the bottle. With larger 
internal pressure in the bottle, which possibly only heavily by counter-pressure it 
can be overcome e.g. with sparkling wine bottles, it is sufficient to pull the head 
of the catch upward, whereby fold on fold suffers a longitudinal expansion and 
loses so its stop at the bottle neck wall. The catch according to invention has 
thus, contrary to that admitted Verschluessen the characteristic that he ago 
increases his static friction at the bottle neck inner wall with pressure to his soil of 
the inside of the bottle automatically and progressively, against what he loses 
her during his handling from the outside ago, during opening, and/or during 
locking not yet can emphasize. In order to be able to affect the linear dimension 
of the bellows easy and arbitrary from the outside ago, an execution form of the 
catch plans to design it as a hollow body closed in itself. The head of the catch is 
then at its top side e.g. with a curvature upward provided, those, since the 
material is flexible, with which thumbs into the plug be pressed can. The volume 
of the hollow plug is reduced by imprinting the curvature, whereby the pressure 
of the filling medium in it rises and expands the flexible bellows. The hollow plug 
can be filled with liquid also totally or partly, in order to make a more effective 
pressure transmission possible on the seal body soil. The press inable curvature 
of the head can be replaced in the context of the invention also by other shaping 
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e.g. second bellows or by a blister, it made possible to produce with a pressure 
from the outside, an appropriate pressure inside the hollow plug. 

Appropriate way is the elasticity of the material as well as the wall thickness of 
the bellows to be selected in such a way that the back spring action of the 
stretched bellows is in the conditions/with the help of the filling medium, the 
deformation at the head of the catch after completion of the application of force 
from the outside again to waive. In addition, it is possible the back spring action 
both the bellows, and the press inable curvature of the head by spiral - and/or. 
To strengthen leaf springs or by another flexible force element. So one can 
strengthen e.g. the back spring action of the Faltenbalges by the fact that one 
produces a flexible foam material or foam rubber in him or in-foams. 

A andere execution form of the invention plans to transfer the length variation of 
the seal body of the Auswoelbung of the head out mechanically to the soil of the 
bellows. This can be managed by a stamp or a cylinder, which reaches from the 
press inable head to the bellows soil, whereby it depends on the intended 
purpose and the function of the plug whether the mechanical power transmission 
with the bellows soil and or with the Kopfwoelbugg, or whether it is connected 
with none of the two. This execution form, which will consist of mehreen parts, 
gives to make the possibility the longitudinal change of the seal body by screwing 
effect. E.G. the length variation of the bellows can be managed by a 
uebertragungselement by a cylindrical fuseholder with internal thread, which 
spreads an external thread of the edge of stopper head. By a second 
uebertragungselement, which stands with first by bolt connection in the 
interference, whereby first at the cylindrical fuseholder, which sits firmly second 
at the bellows soil, knows the screwing effect is still strengthened. 

Like initially mentioned the beverage industry locks despite different 
disadvantages still today, bottles of 0.5 litres and over it often with a wire lever 
catch with porcelain head and rubber seal to only make possible in order for the 
consumer the gas densities recatch of the Flasehe already opened. Aluminum of 
tearing off catches and crown corks became generally accepted nor with bottles, 
whose Ingalt is within a short time used after opening, since this kind of catch a 
recatch does not permit gas densities so far. An execution form of the available 
invention helps here the existing difficulty to Uberwinden. The Verschlub, 
consists of a bellows seal body and, this in the width towering above gasket, 
which is pressed by one of the well-known sheet metal cap catches to the top 
margin of the bottle neck. This combination of a sheet metal cap catch with the 
bottle neck seal according to invention offers some quite substantial advantages 
for industry and consumer. Locking the bottles can take place fully automatic and 
the bent up sheet metal cap guarantees the original filling. Since the seal can be 
manufactured very rationally and inexpensive, it will find only once to use, so that 
only factory-new catches are processed, whereby cleanliness and hygiene are 
not a problem, as it is unfortunately with the system genanten above today still 
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the case. In addition the consumer has the possibility of locking and of opening 
after the first Offnung the bottle, this arbitrarily often easy again, whereby the 
Verschluess resists the carbonic acid pressure of the Flascheninhalts also 
without sheet metal cap, whereby a Ausrauchen of carbonic acid is prevented. 
Also a transport of the opened again-locked bottle is possible. Contrary to the 
today gebraeuhhlichen sealing systems, with which the metal cap is usually 
removed together with cork kork-oder the plastic sealing disk with the Offnen of 
the bottle, it is to be trained with application of the seal according to invention 
more appropriate, metal cap and seal in such a way that they can be removed 
separately from the Flasch. After the distance of the sheet metal cap by a well- 
known lever system things or by destructive tearing off, the seal which is in the 
bottle neck lies exposed. It can be removed in different way from the bottle: 
Either one seizes the upper gasket with two fingers and draws the seal fold for 
fold from the neck or one presses the lying exposed soil of the seal body with 
finger or another cylindrical tool into the bottle, whereby the folds from the bottle 
neck inside separate and the seal can be pulled out easy with the finger. One 
locks the bottle for Eben-"so again, by stretching the bellows over a finger, 
pushing him in such a way into the bottle and stripping him then of the finger, 
whereby the outside edges of the folds in the bottle neck put on themselves 
sealing. 

A substantial condition for functioning the bottle catches according to invention is 
it that the length variation of the bellows entails an extent change the 
extemalknown of its folds in particular, without it comes to waving or breaks of 
the fold edges, as e.g. with cylindrical Papierlampions the case is. Since any 
bellows from flexible one will not fulfill this demand to thermoplastichem material, 
following Konstruktions-und belongs execution refers to to the substantial 
characteristics of the invention. Since a length variation of flexible bellows the 
extent both the outside - and the inner edges of its folds changes, for which 
available purpose however only the extent change of the outside edges Interess 
have, which result in extent change of the inner edges however only a reduction 
of the effect, are it necessarily the outside edges as flexibly as possible, the 
inner edges to arrange however more rigid. This demand can be reached by 
suitable Wandstaerkehanordnung, by one the outside edges thinly, which trains 
inner edges however more strongly. This execution has also the advantage that 
the rigid inner edges give the necessary self-rigid and firmness to the catch, 
while the thinner and therefore more flexible outside edges procure the close 
request to the Flaschenhaft. Also the Druckverteilung von Falte to fold, 
mentioned above, is supported thereby. Since the rigid interior folds a better 
pressure transmission on the following folds cause. 

The different Wandstaerkenverteilung of the inside demanded above - and 
outside edges of the folds of the bellows can be obtained ansich by a 
deformation procedure for thermoplastics, which admits as blow moulding is. But 
the demand has after as even a material distribution as possible along the cross 
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section circles perpendicularly to the longitudinal axis of the bellows, as well as 
the demand for as rational a production of high numbers of items as possible it 
necessarily made to prepare a new production method the subject of its own 
patent application is. This procedure causes that aehnlich fail more thinly as 
with the common blow moulding the wall parts of the bellows peripheral lain than 
lain the more central. The angles win those the fold walls with one another 
include special meaning. Ever pointed these angles are, over, so more largely 
become the wall thickness difference between Innen-und outside edges. This 
circumstance makes possible it to adapt in the association with the selection of if 
possible suitable material, the catch very exactly the requirements wished in 
each case. In addition, the adjustment of the fold construction to the selected 
material is possible thereby. Strong Waendstaerkenunterschiede of the interior 
and the outside edges with relatively thinly trained outside edges results in a 
large of extent difference of the squeezed together bellows opposite the 
stretched. A so trained catch is particularly suitable for bottles with larger neck 
tolerances and not for high internal pressure (e.g. beer, lemonade, etz.). Catches 
with blunter edge angles, thus with not to large wall thickness differences and 
more strongly trained outside edges, are suitable more bes^ser for bottles with 
smaller tolerances for higher internal pressures (e.g. sparkling wine). Also the 
combination of different fold angles, e.g. above folds with blunter and down folds 
with more pointed angles can be very appropriate, particularly for bottle neck 
conical inward extend. 

Since the load of the catch takes place ago only on one side with pressure from 
the inside of the bottle, the manipulation is however accomplished only from the 
outside ago, can according to invention the fold-forming walls of the bellows 
different shape and thus also different Waendstaerken to have, ever after 
whether they are arranged upward or down. So it can be very appropriate, which 
from the horizontal cross section after fold walls pointing downward more steeply 
to arrange than the upward-pointing, whereby they become thicker due to the 
manufacturing process in their wall thickness than the upward-arranged 
flacheren walls, which are again more flexible for it. Very appropriately it is also 
the upward-pointing fold walls not as usual the coat of a truncated cone to give 
according to aussubilden, but the Flaeche a Kni'ck odor a curvature whereby 
they can to adapt more easily to the larger surfaces directed downward and 
support thus the extent enlargements of the outside edges when squeezing the 
bellows together. For bottles their neck inward conical extended is appropriate it 
to give to the lower folds of the catch a larger extent than the upper, whereby the 
lateral surface, which resembles all outside edges of the bellows umschliesst, a 
steep truncated cone. In its wall thickness thin to train as the upper also as 
useful the lower folds can prove, whereby they can be squeezed together in the 
bottle more strongly and so downward a conical extending bottle neck better to 
seal itself, whereby they are supported by the upper thicker folds. This 
multiplicity of Variationsmoeglichkeiten in the construction and execution of the 
according to invention of the catch, results in only the emergency ends to 
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efficiency and application width, which a simple flexible does not possess 
bellows, which are manufactured after the conventional production methods. 

With Materiallien with wax-like surface, e.g. soft PL, with which when the 
occurrence higher pressures in the bottle the static friction between the bottle 
neck and the catch would not possibly be sufficient, in order to hold the catch in 
the neck, is intended, to give the catch by applying a suitable flexible lacquer 
lack-oder Kunststoffilms a increased static friction opposite the glass. Particularly 
appropriately this is to be managed. As the catch is already manufactured during 
its shaping in a processing step from two different materials, which is quite 
possible with the help of the new manufacturing process already mentioned. For 
this execution form use to finding two thermoplastics do not need thereby 
responsible to interconnect, since the hinterschnittene form of the bellows 
prevents a separation of the layers from each other. During this execution the 
thermoplastic present inside the bellows can exhibit the necessary mechanical 
characteristics, against what that the externallaminated blidende, additional 
characteristics, e.g. static friction at glass, physiological safety taste and 
Geruchlosigkeit, gas density, or also source ability can exhibit etz.. 

For the Eriaeuterang of the text the enclosed illustrations serve. Fig.1 and 2 
show elastic bellows in the cross section in pulled apart and in squeezed 
together condition, the bellows according to invention form Fig.3 in peace, Fig.4 
in stretched and Fig. 5 in squeezed together condition in the cross section off. 
Fig.6 illustrates a bottle neck delta with irregular inner wall, in which the bottle 
catch, here as seal trained, puts on itself with its folds individually sealing in the 
cross section, whereby the individual folds are differently strongly squeezed 
together, until they find their stop at the differently curved bottle neck wall. Fig.7 
shows denverschluss in the cross section as hollow body trained in peace. The 
curved upper section of the plug is press inable. Fig.8 shows the same plug with 
imprinted upper section and according to expanded bellows. Fig 9 illustrates the 
cross section of a two-piece plug, with which the length variation of the bellows is 
caused by screwing effect at the heading and at the interior connection of both 
parts. Fig. 10 shows the cross section by a closed plug, whose folds are flexibly 
filled with foam material. The expansion of the bellows is mechanically caused 
here by a stamp. Fig.1 1 shows in the cross section a bottle neck with seal from a 
over-flanged sheet metal cap spread becomes. Fig. 12 represents schematically 
a taking of the seal off from the bottle, fold after fold. Fig.13 shows the plug-on or 
also a removing of the seal of the bottle neck by means of a finger. The Fig. 14 
and 15 represent examples of unsymetrisch trained Faltenwande of the 
Fahtenbalgkoerpers in the cross section. 
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PATENT CLAIM: 

1. Bottle catch consisting of flexible, preferably thermoplastic material, of a 
seal body and a one over this exceeding head or ring, which serves as 
delimitation for pushing the seal body in, projecting into the bottle neck, 
thereby characterized that the Dichtungskorper is trained as in after unen 
as closed bellows, its material condition as well as the shaping and wall 
thickness distribution of his folds, it such an elasticity lends that Anderung 
one of the length of the bellows causes a change of extent of its outside 
fold edges, without this suffers a deformation at its extent line by breaks, 
folds, tears or the like. 

2. Bottle catch as claimed in claim 1 characterised that a pressure of unteh 
ago on the soil of the bellows causes a squeezing of the individual folds 
together and thus a Umfangvergruesserung of their outside edges, 
whereby a automatic sealing of the bottle neck fold for fold takes place, 
which increases with increase of pressure in the bottle progressively. 

3. Bottle catch as claimed in claim 1 and 2, characterised by the fact that a 
longitudinal expansion of the bellows caused from the outside ago causes 
an extent decrease of its outside fold edges, whereby their seal effect and 
static friction at the bottle neck wall are veringert or waived. 

4. Bottle catch as claimed in claims 1 to 3, characterised by the fact that it is 
trained with upward open bellows and this seitlich outstanding ring and 
admitted from one, actually cap made of metal or similar material spread 
and becomes with its ring sealing to the neck delta pressed in slightly. 

5. Bottle catch as claimed in claims 1 to 4, characterised by the fact that it is 
designed as a hollow body closed in itself, which exhibits a flexible surface 
curved outward, which can be pressed from the outside ago arbitrarily into 
the HoMkoerper in its head, whereby the medium included in him is 
compressed and the bellows in its longitudinal direction expands. 

6. Bottle catch as claimed in claim 5, characterised by the fact that the 
medium included in the hollow body is completely or a teiweise liquid. 

7. Bottle catch as claimed in claims 5 and 6, characterised by the fact that 
the flexible back spring action of the bellows is sufficient around the 
curved Flaeche at the head of the catch, after completion of the pressure 
from the outside to bring by means of the squeezed together medium, 
back into their starting position. 

8. Bottle catch as claimed in claims 5 to 7, characterised by the fact that the 
back spring action of the bellows and/or the curved Flaeche at the head is 
supported by an additional force element. 
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9. Bottle catch as claimed in claim 8, characterised by the fact that the force 
element is a flexible foam material or foam rubber. 

10. Bottle catch as claimed in claims 1 to 9, characterised by the fact that the 
longitudinal expansion of the bellows takes place from the outside ago 
from the head of the catch or via a mechanical power transmission to the 
soil of the bellows. 

11. Bottle catch as claimed in claim 10, characterised by the fact that the 
mechanical transmission becomes by screwing effect at the head of the 
catch managed. 

12. Bottle catch as claimed in claims 1 to 1 1 , characterised by the fact that the 
two delimitation surfaces of the individual folds of the bellows can be 
unevenly trained. 

1 3. Bottle catch as claimed in claims 1 to 1 2, characterised by the fact that the 
angles form the fold-forming walls of the bellows inward with one another 
too or outward unequally be trained can. 

14. Bottle as claimed in claims 1 to 13, characterised by the fact that in each 
case one of the two fold-forming walls can be trained in their surface 
broken or curved, in order to be able to adapt to the against surface of the 
other wall better, whereby a larger elasticity of the bellows is obtained even 
with more rigid material. 

15. Bottle catch as claimed in claims 1 to 14, thus identified-calibration 
guessed/advised that for the improvement of the static friction on the glass, 
the surface of the seal body is coat-coated with a suitable film or. 

16. Bottle catch as claimed in claims 1 to 1 5, characterised by the fact that the 
seal body from 2 different thermoplastics is two-layered trained, whereby 
the thermoplastic lying inside is carrier of the desired mechanical 
Eigenechaften the coating thermoplastic however the necessary chemical 
and physical. Characteristics possesses. 
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